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Abstract ofFR2777316 
The structural component comprises two rigid 
panels (2) of a material not susceptible to 
creep such as glass, and an intermediate layer 
(3) molded in place that will creep under 
loading. The component has one or more 
anchoring elements (4) which pass through it 
creating localized compression. A rigid spacer 
(13) is in contact with both rigid panels. 
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ELEMENT DE CONSTRUCTION EN FORME DE PLAQUE FEUILLETEE 

(57) II s'agit d'un element de construction (1) comprenant 
deux plaques exterieures superpos6es (2), realisees en un 
materiau rigide non sujet au fluage, et une couche interme- 
diaire (3) de matiere synthetique susceptible de fluer sous 
contrainte, interposee entre les deux plaques exterieures. 
Des organes d'ancrage (4) traversent r§lement de construc- 
tion en le comprimant localement, et des elements interca- 
lates (13), rigides et non sujets au fluage, sont interposes 
entre les deux plaques exterieures rigides, au voisinage 
desdits organes d'ancrage. 
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Element de construction en forme da plaque feuilletee . 

La presente invention est relative aux 616ments de 
construction en forme de plaque feuilletee. 

5 Plus particulierement, l 1 invention concerne un 

element de construction comprenant: 

deux plaques exterieures superposees, realisees 
en un mat6riau rigide non sujet au fluage, 

- et une couche intermediaire de matiere synthe- 

10 tique susceptible de fluer sous contrainte, interposee en- 
tre les deux plaques exterieures et adherant a celles-ci. 

On connait des elements de construction de ce 
type, dans lesquels les deux plaques exterieures sont des 
plaques de verre, et la couche intermediaire est une cou- 

15 che de resine coulee en place : la r6sine en question peut 
en particulier etre celle commercialisee sous la marque 
"UVEKOL" par la soci6t§ UCB, Anderlecht Str. 33, B 1620 
DROGENBOS, Belgique. Ces elements de construction connus 
presenteht l'avantage de pouvoir r£sister a des temperatu- 

20 res relativement elevees, dues par exemple a 1" exposition 
au soleil, notarament lorsque lesdits elements de construc- 
tion sont transparents et disposes devant une paroi opaque 
absorbant les rayonnements lumineux. 

Mais du fait que de la couche intermediaire est 

25 susceptible de fluer, ces elements de construction connus 
ne peuvent actuellement pas etre mis en oeuvre par la 
technique connue dite du "vitrage exterieur agrafe", puis- 
que cette technique fait appel a des organes d'ancrage ri- 
gides qui traversent 1 'element de construction en le com- 

30 primant localement relativement fortement : la couche in- 
termediaire pourrait en effet fluer localement au voisi- 
nage des organes d'ancrages. 
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Pour tenter de remedier a cet inconvenient , on a 
deja propose de serrer 1' organe d'ancrage sur une seule 
des plaques exterieures. Mais cette solution diminue la 
resistance mecanique de 1* element de construction et done 

5 sa security d'utilisation. 

La presente invention a notamment pour but de pal- 
lier ces inconvenients, non seulement pour les elements de 
construction connus comportant deux plaques de verre et 
une couche intermediaire de r£sine "UVEKOL", mais de fagon 

10 plus generale pour tous les elements de construction com- 
portant deux plaques exterieures rigides disposees de part 
et d' autre d'une couche intermediaire susceptible de fluer 
sous contrainte . 

A cet effet, selon 1' invention, un Element de 

15 construction du genre en question est essentiellement ca- 
racteris6 en ce qu'il comporte en outre au moins un organe 
d'ancrage qui traverse 1' element de construction en le 
comprimant localement, et en ce qu'au moins un element in- 
tercalate, rigide et non sujet au fluage, est interpose 

20 entre les deux plaques exterieures, au voisinage de chaque 
organe d'ancrage. 

Grace & ces dispositions, 1 ! element de construc- 
tion selon 1' invention peut etre supporte sur la fagade ou 
la couverture d'un batiment par "agraf age" , au moyen des 

25 organes d f ancrage susmentionn6s, et ce sans risque de 
fluage de la couche intermediaire au voisinage des organes 
d'ancrage, puisque ce fluage est empeche par les elements 
intercalaires rigides. 

Dans des modes de realisation preferes de l'inven- 

30 tion, on peut eventuellement avoir recours en outre a 
l'une et/ou a 1' autre des dispositions suivantes : 
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- chaque 616ment intercalaire est en contact avec 
les deux plaques exterieures ; 

- les deux plaques exterieures sont en verre ; 

la couche intermediaire est une couche de re- 
5 sine synthetique coulee en place, chaque element interca- 
laire etant r6alis6 en un materiau compatible avec ladite 
resine ; 

la resine synthetique est un polymere obtenu 
par reticulation sous rayonnement ultraviolet, a partir 

10 d'une resine liquide a base d'un prepolym^re urethane 
acrylate dilue dans des monomeres methacryliques ; 

chaque Element intercalaire est realise en un 
materiau choisi parmi racier inoxydable, 1 ' aluminium, et 
les polyamides ; 

i5 - chaque element intercalaire est isol§ de la re- 

sine par une bande adhesive double face, qui adhere simul- 
tanement sur les deux plaques exterieures autour dudit 
element intercalaire et de l'organe d'ancrage correspon- 
dant ; 

20 - chaque bande adhesive double face est disposee 

parallelement aux deux plaques exterieures ; 

- chaque element intercalaire pr6sente la forme 
d*une rondelle intercalaire qui entoure l'organe d'ancrage 
correspondant ; 

25 - la couche intermediaire est une couche de re- 

sine synthetique coulee en place et chaque rondelle inter- 
calaire est entouree par une bande adhesive double face 
qui est collee sur la tranche de ladite rondelle interca- 
laire sur toute la peripheric de cette rondelle, en adhe- 

30 rant simultanement sur les deux plaques exterieures pour 
former une barriere etanche vis-^-vis de la resine. 
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D'autres caract^ristiques et avantages de l'inven- 
tion apparaitront au cours de la description suivante 
d'une de ses formes de realisation, donnee a titre d'exem- 
ple non limitatif, en regard des dessins joints. 
5 Sur les dessins : 

- la figure 1 est une vue en perspective d'un 
element de construction selon une forme de realisation de 
1' invention, l'epaisseur de 1' element de construction 
etant exag^ree pour plus de clarte, 

-10 - la figure 2 est une vue de detail en coupe 

transversale montrant 1' element de construction de la fi- 
gure 1 au niveau d'un de ses organes d'ancrage, 

- la figure 3 est une vue en plan partielle de 
1' element de construction de la figure 1, au niveau d'un 

15 de ses organes d'ancrage, lequel l'organe d'ancrage est 
enlev6, 

- et la figure 4 est une vue en perspective mon- 
trant la fixation d'une bande adhesive double face sur le 
champ d'une des rondelles intercalaires de 1' element de 

20 construction de la figure 1, dans une variante de 1' inven- 
tion. 

Sur les differentes figures, les memes references 
designent des elements identiques ou similaires. 

La figure 1 represente un 616ment de construction 
25 1 selon une forme de realisation de 1' invention qui, en 
I'espece, constitue un element de vitrage feuillete, com- 
portant deux plaques exterieures superposees 2 en verre, 
disposes de part et d' autre d'une couche intermediate 3 
de resine synthetique coulee en place entre les deux pla- 
30 ques de verre. 

La resine synthetique en question est avantageuse- 
ment celle commercialisee sous la marque "UVEKOL" par la 
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Soci^te UCB susmentionn§e, ou toute autre resine simi- 
laire. 

Cette r£sine synthetique est un polymdre obtenu 
par reticulation sous ultraviolets, a partir d'une resine 
5 liquide a base d'un prepolymSre urethane acrylate dilue 
dans des monom£res m§tacryliques . 

L 1 element de vitrage 1 est destine a etre fixe en 
facade ou en couverture d'un b£timent, au moyen d'organes 
d'ancrage 4 qui traversent ledit element de vitrage en ve- 
10 nant enserrer les plaques de verre 2. 

Plus particuli£rement, comme represents sur la fi- 
gure 2, chaque organe d'ancrage peut se presenter sous la 
forme d'un boulon comprenant : 

- une vis 5 qui est relive par 1 1 intermediate 
15 d'une rotule 6 k une tige de fixation 7 elle-meme fixee a 

un support 8 tel qu'une ossature metallique ou autre, la 
vis 5 etant solidaris6e avec une rondelle 9 metallique qui 
appuie sur 1'une des faces de 1' element de vitrage 1 avec 
interposition d'une rondelle isolante 10 en mati&re plas- 
20 tique ou autre, 

- et un ecrou cylindroconique 11 qui coopSre par 
vissage avec la vis 5 et qui appuie sur la face opposee de 
1' element de vitrage 1 avec interposition d'une bague 12 
cylindroconique, en mati6re plastique ou autre. 

25 Pour eviter tout fluage de la resine synthetique 

formant la couche interm6diaire 3 sous l'effet du serrage 
du boulon d'ancrage 4, ledit boulon d'ancrage est entoure 
par une rondelle intercalaire 13 qui est realisee en un 
materiau compatible avec la resine, par exemple en poly- 

30 amide, en acier inoxydable, ou en aluminium de preference 
rylsanise . 
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Avantageusement, la rondelle intermediaire 13 est 
realisee en un materiau polyamide connu sous 1 1 appellation 
"DELRIN". 

La rondelle intercalaire 13 est incompressible et 
5 non sujette au fluage, et elle presente une epaisseur 
egale £ 1' epaisseur de la couche intermediaire 3, typique- 
ment de l'ordre de quelques millimetres. 

Cette rondelle 13 est centree. par la bague 12 sus- 
mentionnee. 

10 Par ailleurs, la rondelle 13 est entouree par une 

bande adhesive double face 14 qui est disposee parallele- 
. ment aux plaques de verre 2 et dont chaque face adhere a 
l'une des plaques de verre, de fagon a former une barrier e 
etanche lors de 1' injection de la resine entre les plaques 

15 2. 

La bande adhesive 14 peut etre par exemple consti- 
tute par un support acrylique adhesif transparent commer- 
cialise par la Soci<§t6 3M sous les references 4910, 4915 
et 4918. 

20 L 1 epaisseur de la bande adhesive double face 14 

peut etre 6gale a 1' epaisseur de la couche intermediaire 
3, ou legerement superieure. 

Par ailleurs, comme repr£sente sur la figure 3, 
lors de 1 'operation d' injection de la resine A l'etat li- 

25 quide, les bords 15 de 1' element de vitrage 1 sont tgale- 
ment dotes de rubans adhtsifs 16 similaire a la bande 14, 
qui sont disposes parallelement aux deux plaques de verre 
2 et qui adherent simultanement auxdites deux plaques de 
verre, en formant une barriere etanche vis-a-vis de la re- 

30 sine. 
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Cette barri£re fetanche peut avantageusement etre 
renforcee par ajout d'un cordon de colle thermof usible sur 
les champs de l 1 element de vitrage 1. 

Les rubans adhesifs 16 et les cordons de colle 
5 thermof usibles sont interrompus au niveau d'au moins un 
passage 17 servant d" orifice d' injection de la resine a 
l'etat liquide et/ou d' event. . 

On notera que, lors de l'operation d'injection de 
la resine a l'etat liquide, les deux plaques exterieures 2 
10 en verre sont avantageusement maintenues serr£es par des 
pinces (non representees) et/ou par les boulons d'ancrage 
4 susmentionnes ou autres moyens de serrage. 

Apres injection de la resine £ l'6tat liquide, les 
passages 17 sont obtures avec de la colle thermofusible, 
15 puis la resine est soumise a un rayonnement ultraviolet 
pour etre reticulee. 

En variante, comme represent^ sur la figure 4, la 
bande adhesive double face 14 qui entoure la rondelle in- 
tercalate 13 peut eventuellement etre collee sur le champ 
20 exterieur 13a de la rondelle, sur toute la peripherie de 
ladite rondelle, puis etre collee aux deux plaques de 
verre 2 par compression entre ces plaques de verre. 

Dans ce cas, I'epaisseur de la bande adhesive 14 
peut eventuellement etre inf6rieure £ l'6paisseur de la 
25 couche intermediate 3, la largeur de la bande 14 etant 
bien entendu superieure a l'epaisseur de la couche 3. 
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REVENDICATIONS 

1. Element de construction comprenant: 

deux plaques exterieures (2) superposees, rea- 
5 lis6es en un mat6riau rigide non sujet au fluage, 

et une couche intermediate (3) de mati6re syn- 
thetique susceptible de fluer sous contrainte, interposee 
entre les deux plaques exterieures et adherant a celles- 
ci, 

10 caracterise en ce qu'il comporte en outre au moins un or- 
gane d'ancrage (4) qui traverse 1' element de construction 
en le comprimant localement, et en ce qu'au moins un ele- 
ment intercalaire (13), rigide et non sujet au fluage, est 
interpose entre les deux plaques exterieures (2), au voi- 

15 sinage de chaque organe d'ancrage. 

2. Element de construction selon la revendication 
1, dans lequel chaque element intercalaire (13) est en 
contact avec les deux plaques exterieures (2). 

3. Element de construction selon l'une quelconque 
20 des revendications 1 et 2, dans lequel les deux plaques 

exterieures (2) sont en verre. 

4. Element de construction selon l'une quelconque 
des revendications precedentes, dans lequel la couche in- 
termediaire (3) est une couche de resine synthetique cou- 

25 lee en place, chaque element intercalaire (13) etant rea- 
lise en un materiau compatible avec ladite resine. 

5. Element de construction selon la revendication 
4, dans lequel la resine synthetique est un polymere obte- 
nu par reticulation sous rayonnement ultraviolet, a partir 

30 d'une resine liquide a base d'un prepolymdre ur6thane 
acrylate dilue dans des monomeres methacryliques . 
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6. Element de construction selon la revendication 
5, dans lequel chaque element intercalaire (13) est reali- 
st en un materiau choisi parmi l'acier inoxydable, 1' alu- 
minium, et les polyamides. 

5 7. Element de construction selon l'une quelconque 

des revendications 4 a 6, dans lequel chaque Element in- 
tercalaire (13) est isole de la resine par une bande adhe- 
sive double face (14), qui adhere simultan6ment sur les 
deux plaques exterieures (2) autour dudit element interca- 

10 laire et de l'organe d'ancrage (4) correspondant . 

8. Element de construction selon la revendication 
7, dans lequel chaque bande adhesive double face (14) est 
disposee parallelement aux deux plaques exterieures (2). 

9. Element de construction selon l'une quelconque 
15 des revendications precedentes, dans lequel chaque element 

intercalaire (13) presente la forme d'une rondelle inter- 
calaire qui entoure l'organe d'ancrage (4) correspondant. 

10. Element de construction selon la revendication 
9, dans lequel la couche intermediate (3) est une couche 

20 de resine synthetique coulee en place et chaque rondelle 
intercalaire (13) est entouree par une bande adhesive dou- 
ble face (14) qui est collee sur la tranche (13a) de la- 
dite rondelle intercalaire sur toute la periph6rie de 
cette rondelle, en adh§rant simultanement sur les deux 

25 plaques exterieures (2) pour former une barriere 6tanche 
vis-a-vis de la r6sine. 
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FIG.4. 
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